Gadigo: S8T. FT32
INSPECCION PREOPERACIONAL —
. DE EQUIPQ DE SOLDADURA Version: 1
@ LM.Coor Fecha de Emision:
T e 1 noviembre de 2018
/ .
PROYECTO M FECHA INSPECCION | Semana del__ () al >
SO (O |
\ DATOS DEL OPERADOR DATOS DEL EQUIPO
Nomire | BRQIES _FIAGE S O mrca | WM
cc. S0\?P Yy modelo | (A} P
ARL AXA Serial WA
Marque en las casillas con |aletra segun correspanda
C (CUMPLE) NG {NO CUMPLE} N fA (MO APLICA)
oias
1. MOTOSOLDADOR vl il ol vil sal 0o OBSERVACIONES
1.1 | Estado generai C(’ Vsl C C C
Sisterna eléctrico (cables, terminales. pinzas de masa y C |
12 porta electrodos) C C/ ?’ C
1.3 | Condiciones déf sistema de refrigeracion dei motor (sin fugas) L C L— C, {' C
1.4 i Estado del depdsito de combustible (sin fugas) ( C ; C C (
1.5 | Funcicnamiento de! panei de control @ C (. Q" (
16 | Nivel de aceite 4 CC CZ '
1.7 | Estado det encendiio (amanque) ¢ Clc i
1.8 | Funcionamiento de motor (sin fugas) Z C C/ C, ?‘
1.9 | Correa ventiador P“ﬂ ﬂ UIF- }ﬂm
1.10 | Fuente de energia . ( . [ C ( C
1.11 | Conexion a Tierra (cable a tera) C (' Cf (/ T <
1.42 | Estado de las ruedas de transporte del equipa ﬂjj Al N}’Nlﬂ Iﬂ-c,
1.13 | Estado de la estructura del equipo (; C C, (‘ C
1.14 | Extintor de 10 ibras C [ C]CiC|c|<
plas
2. CABLES OBSERVACIKONES
LU mal M| JUf vi] Sal DO
2.1 | Condicién de los cabies ( C C ("\ (:' C
22 | Sistena de aislamiento (revestimiento cables} C C - C C
23 | Sistema de conexion {enchufes, etc) C C [ C C_ Q
2 4 | Conexion a Tierma (cable a tierra) C (& C C
26 | Estado de la pinza (conexion ai cable) I CIC C
Dias
3. AMOLADORA OBSERVACIONES
LUl MA] M| Ju| vi| SA] DO
3.4 | Sisterna de funcionamiento C C C c P"‘/C
3.2 | Sistema de conexién (clavija-doble aislamiento) L C C?/C ‘("-," C_
3.3 | Protector de disco -~ 2
3.4 | Manivela de soporte c C C C
Dias
4. OXICORTE OBSERVACIONES
LUl MA] MI} JU] Vi] SAj DO
4.4 | Tubo de oxigenc (tapas, carnte, etc.) .,
4.2 | Arresta llamas A
4.3 | Vélvulas /”
4.4 | Mandmetros //
4.5 | Estado de las mangueras //
46 | Estade delos mangos de soldar /
4.7 | Condiciones de las boquilles E




Codigo: SST.F32
INSPECCION PREOPERACIONAL DE

@ L M. Coar EQUIFO DE SOLDADURA Versidn: 1
’ ’ Fecha da Emision:
1 noviembre de 2018
. 7 ,
PROYECTO |~ w0y C 4D U,‘ y £ rNES?“:E‘::C ON Semana del 44 s Cf !/ (Q,/ LO25
v DATUS DEL OPERADOR — DATOS DEC ESUIFD
Nombre | i Lo marca | &AVXE
co. | SO\ D6 i Modelo NTH
ARL XA Serial NI A
CUMPLE
. FACTORES HUMANOS OBSERVACIONES
sl NGO
5.1 | Instrucciones de Operatividad. /
5.2 | Practicas de Segurdad en Manejo del squipo /
OPERADOR LUNES MARTES MIERCOLES JUEVES VIERNES SABADO
OPERADQ POR: Ar\d@ Xa‘quarx\
«  Eo@asye T
OPERADD POR: -
cC:
OPERADC POR:
cC: :
OPERADO POR: J f
cC: i ,
i
!
OPERADO POR:
cc
OPERADO POR: ‘l i
cc: i [ I i i
FS— (0TS | s Cat oS 7 s ST odes ik
. (oY
AproBapo (N \\ = Q< &5
CARGO: <Y 2y T SST s T

T




Todigo: 85T, F132
INSPECCION PREQPERACIONAL
DE EQUIPO DE SOLDADURA Versién: 1
@ ] H C ar Fecha de Emisitn:
mommeooow 1 noviembre de 2018
. / £
PROYECTO |mv—15(35(;l() FA Y& | recna mspeccion | semanace . O 7 a_Gf [ OB/[L025

DATOS DEL OPERADOR

L

DATES DEL EQUIFO

Nombre ‘éﬁ' .\“’(\ ‘\QIQW\\\D Marca \\\'f

Modsilo L]

c.c. <952 9yYy
AAR

ARL

seriet | SO ) 2

Margue et ias casillas con la letra segdn comesponda
C(CUMPLE}  NC (NO CUMPLE) N A {NO APLICA}

1. MOTOSOLDADROR o ] ™ D‘I:JS )A s OBSERVACIONES
1.1 | Estado general ‘ ,/,
. P - R . / ¥ 3
12 S;te;n;}aei:;rloc;;(cables. terminales, pinzas de masa y / ///;/// /
1.3 | Condiciones del sisterna de refrigeracidn del motor {sin fugas) // ,‘ /‘ ( ‘/ /'
1.4 | Estado del depésito de combustible (sin fugas) ’ ﬂ’n ” !ﬂ P
1.5 | Funcionamiento det panel de control . ’ [ ” /'/.
15 | Nivel de aceite N &]ﬁwﬁ T
1.7 | Estado def encendido (aranque) | /; 1 g "V rd
1.8 | Funcionarmiento de motor (sin fugas) ‘/ ,, 1{ ) ’j 'y
1.9 | Correa ventiador ' Nh W ﬂ, 4}, a;_ lﬂﬂ
+.1¢ | Fuente de energia ‘/‘j /Z /(/ rd /
1.11| Canexion a Tierra {cable 2 tierra) / < (’ /" L ,( e
1.12 | Estado delas ruedas de transporte del equipo h 4 /%Mﬁjp )
1,13 | Estado de la estructura del equipe // / , '}/'
114 | Extintor de 10 libras A 17171717
DiAs
) 2. CABLES mETE" v ,SA o0 OBSERVACIONES
2.1 | Condicién de los cables Py 454V 4l
22 | Sistema de aislamiento (revestimiento cables) /’/ // ’_'//' o
23 | Sistema de conexidn (enchufes, et) e PV /’ ¥
2.4 | Conexidn a Tierra (cable a tierra) j/’-/ Ve 7~ Ry /
25 | Estado de |a pinza (conexién ei cable) 71 A yard
3. AMOLADORA pias OBSERVACIONES
Ll ma M} Ju| wi| sal DO
3.1 | Sistema de funcionamiente ,V r'd /: LT 21
3.2 | Sistema de conexién {clavija-dobie aisiamiento} / /} o / /
3.3 | Pratector de disco M M/ﬁ,,ﬂ ’l’ .
3.4 | Manivela de soporte /[';/ //[f’ Id /
4, OXICORTE DiAs OBSERVACIONES
LUl MA: M JUp VI SA
41 | Tubo de exigeno (tapas, carrito, etc.)
4.2 | Aresta llamas
4.3 | Vilvulas
4.4 | Manometros
4.5 | Estado de las mangueras /
4.6 | Estado delos mangos de saldar /’
4.7 | Condiciones de las boquillas




Cadigo: SST. F32
INSPECCION PREOPERACIONAL DE

@ M. C.oar EQUIPQ DE SOLDADURA Version: 1

Foecha de Emision:
1 noviembre de 2018

F Foo
PROYECTO CONSUCIDN M )/6 r:;:;;:cm Semana del__ (2 ‘-f al C'_i ,/0 X SL0) 5
. DATOS DEL GPERADOR: TATOS DEL EQUIO
Nombre | &Y WVt (O U marca | WAL
ce. | (f3 Y52V Modsio N/ A
ARL ’ AXA Serial S oL
CUMPLE
E. FACTORES HUMANOS OBSERVACIONES
Si - NO
5.1 | Instrucciones de Operatividad. //
5.2 | Practicas de Seguridad en Manejo det equipo /
OPERADQR LUNES MARTES MIERCOLES JUEVES VIERNES SABADO
. pd
Er Lot S

OPERADOC PORE
CC: 57745“2'/44;

% SH 24

Acar
OPERADQ POR:
cC:

OPERADO POR:
CcC

OPERADOC POR:
cc:

i |G e g:;/
fdagaq, A roee /\ S a | \
i |
N /
N
,| '\ l

OPERADO POR:
CC:

|
|
]

oi\CS [CoG [t~ iaaios W [ CaildS i

| i
ARG °°§'§~?5 - e POl g o eda e/




Codigo: $8T. FTa2

INSPECCION PREOPERACIONAL
] DE EQUIPO DE SOLDADURA Versién: 1
1L M. L 114 Fecha de Emisitn:
e 1 noviembre de 2018
PROYECTO |~ 5nEeg (O LM ¥ £ | recHa mspecciON | semanase___ (o a__ 40 f O¥7 2030
 DATOS DEL OPERADOR DATOS DEL EQUIPO
Nombre | WA (R Marca é,\\_\.f
ce. | FH4Y0DIE 3T Modsto WA o
ARL XA Serial s \g50-=1#

Margue en las casillas con !a letra segdin correspenda

€ (CUMPLE)  NC (NO CUMPLE) N 1A {NO APLICA)
1. MOTOSOLDADOR DiAs OBSERVACIONES
Ly MAI MEP JUl VI| SA| DO
1.1 | Estadc general (,! C 4C_
12 E:ltx:r;[aetzlttre;r;cs? {cables, terminales, pinzas de masa y // c C- C
1.3 | Condiciones del sistema de refrigeracion del motor {sin fugas) / CC C
14 | Estado del depbsito de combustible {sin fugas) i 4 . (4
15 | Funcionamientc del pansi de control / ) %
16 | Nivel de aceite A rLd
1.7 | Estado del encendido (arranque) / C
1.8 | Funcionamiento de motor (sin fugas) i C_ C Q
1.9 | Comea ventkador C C_ (‘
1.10 | Fuente de energia }7 C_ C
111 | Conexign a Tierra (cable a tierra) / (;_ ) C_
1.12 | Estado de las ruedas de transporte de! equipo / A"‘M jm‘
1.13 | Estado de la estructura del sauipo ! C—C I
1.14 | Extintor de 10 libras [diad
2. CABLES DiAS OBSERVACIONES
LU MA M QU V| SAF DOY
2.1 | Condicién de los cables [ C L Q
22 | Sistema de aislamiento (revestimiento cables} / L C C
2.3 | Sistema de conexion (enchufes, etc.) / C n (
2.4 | Conexién a Tierra (cable a tiera) Cic C
2.5 | Estado de la pinza {conexitn al cable) CC{ (
3. AMOLADORA DiAS OBSERVACIONES
LU MAL MH Ul V1| S5A DO
a1 | Sistema da funcionamiento / C C Q
3.2 | Sistema de conexion (Qlavi}a-doble aislamiento) J/ () C/
3.3 | Protector de disco / ”}@ %,
3.4 | Manivela de soporte C L
4. OXICORTE Dias OBSERVACIONES
LUl MAl MI{ JU| Vi 5A] DO
41 | Tubo de oxigeno (tapas, camito. etc.} 2 ] / C
4.2 | Arresta Hamas / / L_
43 | vatvuas ),f ‘l <l
4.4 j Manémetros / / / Q
46 | Estado de las mangueras / / C_
46 | Estado de los mangos de saidar ( 'd
4.7 | Condiciones de las boguillas l (




Codigo: SST. F32

@ .M. U o

INSPECCION PREOPERACIONAL DE
EQUIPO DE SOLDADURA

Varsion: 1

Fecha de Emisidn:
1 noviembre de 2018

10 708750

Semana del 6

. - FECHA
PROYECTO C;onC)&U) Mx é INSPECCION
DA DATOS DEL EQUPD
Nombre &}J \\\\QV\ Marca é\.\ \"f
cc. F440 5655 modelo | NP
ARL A AR Serial wia
CUMPLE
6. FACTORES HUMANOS 5 o OBSERVACIONES
5.1 | Instrucciones de Cperatividad. / -
5.2 | Pradticas de Seguridad en Manejo del equipo /
MARTES MIERCOLES : JUEVES VIERNES SABADO

OPERADOR | LUNES

OPERADO POR: £or. 777 OLY & &2,
cc: 7 & ;%Z’CZ')”

69@(%"”65/& &S TP
C TEHT e FRD) pe e R g

OPERADOQ POR:

q

/\"\

CcC:

OPERADOQ POR:

cC:

OPERADQ POR:

e

OPERADO POR:
CC:

QOPERADO POR:
cc:

I N
B B

APROBADO

CARGD: <> 57

o e /

4’:(')/;/73 &r

I3
@\3) CGM 4P}

(A Ss>




@Lnco

INSPECCION PREOPERACIONAL
DE EQUIPQ DE SOLDADURA

Cédigo: 88T, FT32

Version: 1

Fecha de Emisidn:
1 noviembre de 2018

J

PROYECTO | CoY\SO*LCl; Uy & | recha nspecaion | semanacs OO T BT
DATOS DEL OPERADOR DATOS DEL EQUIFO
nombre | YO WL ULOTU mares | S\\NS
e 1 Modslo W/
ARL A)JA seiel | CAWWEL BN \ B

Marque en las casillas con la letra segun corresponda

C{CUMPLEY NG (NO CUMPLE} N 1A (NO APLICA)
pias
1. MOTOSOLDADOR OBSERVACIONES
EU] MA] MIT JH VI 8A| DO
11 | Estado generai / /s C_ (‘ C C
Sistema eléctrico {cables, terminales, pinzas ce masa y
12 porta electrodos) /‘/ C'C" t C C
1.3 | Condiciones del sistema de refrigeracion del moter (sin fugas) / ( s__ (_ < (,
1.4 | Estado del depdsito de combustible (sin fugas) R C “}'_’ C a Q
1.5 | Funcianamiento del panel de conirol / C, ~ Q c Q
16 | Nivel de aceite /’ Id C (N'dl<
17 | Estado del encendido (aranque) / CC C C C
1.8 | Funcionamiento de moter (sin fugas) C__ (;.f C C Q
1.9 | Comrea ventiador ?ﬂmm
1.10 | Fuente de energia C Q C .
1.11 | Conexién a Tierra (cable a tierra) C C_ Q Q
1.12 | Estado de las ruedas de transporte del equipa / C L 3 Q
1.13 | Estado de la estructura def equipo ‘/ < C C C
1.14 | Extintor de 10 libras c | Cic C
pias
2. CABLES OBSERVACIONES
LUl MAI M JU{ V| SA] DX
21 | Condicién de los cables C_ (" C C C
2.2 | Sisterna de aislamiento (revestimiento cables) / C_ E: (' o C
23 | Sistema de conexién (enchufes, etc.) /" - S__, (‘ o C
24 | Conexion a Tierra (cable a tierra) / ' C, C < C
25 | Estado de la pinza (conexion af cable) L C Lol C
DiAS
3. AMOLADORA OBSERVACIONES
Lul mal M| JuU !E 54| bO
31 | Sisterna de funcionamiente A Cp |Cicleo
3.2 | Sistema de conexién (clavija-doble aislamientc) // C (J‘ C“ C
]
3.3 | Protector de disco ’/ dﬂj ﬂ “' d Wﬂ
3.4 | Manivela de soporte (},} C_ C
pias
4. OXICORTE OBSERVACIONES
LU MAL M JUL VI SA] DO)
4.1 | Tubo de oxigeno (tapas. carrito, etc} 7 // d /
4.2 | Amresta llamas / I ﬁ /’
43 | Valvulas ) A/ ] g /
4,4 | Mandmatros / f JQI
4.5 | Estado de tas mangueras / / / [
4.6 | Estade deios mangos de soldar / /
4.7 | Condiciones de tas boquillas " l]




@ M. Ol our

INSPECCION PREOPERACIONAL DE
EQUIPO DE SOLDADURA

Codigo: §5T. F32

Versién: 1

Fecha de Emision:
1 noviembre de 2018

o Pl P
PROYECTO .COV\&C%C[D - é :f;r:g’:: SION Semana del (Q‘ al 287 =
A DATOS DEL EQUIFG
nomere | Non¥ - [prd maca | & WA (
ce. |"M5/16¥5 20, Modelo N/ A
ARL AA seial | EWVE A¥e. (EO S
& FACTORES HUMANOS CUMPLE OBSERVACIONES
sl L NO
5.1 | instrucciones de Operatividad. V -
5.2 | Précticas de Seguridad en Manszja del equipo /
OPERADOR LUNES MARTES MIERCOLES JUEVES VIERNES SABADO
s . ‘
OPERADO POR: d o1 Z Y Skt g e — ,ggk
< LS/E FTTE i ~

OPERADO PDR:
cc

/ |

OPERADC POR:
cC

OPERADQ POR:
cC:

/

OPERADOC POR:
cC:

OPERADO POR:
cC:

APROBADO
CARGO:

(cu lo> e

U—(MC:/[,, u%#{




Cédigo: S8T. FIs2

INSPECCION PREOPERACIONAL

. DE EQUIPO DE SOLDADURA Versi6n: 1
L. M. C. [ Focha de Emisién:
oA e 1 neviembre de 2013
PROVECTO | o v et MY & | FecHA wspeEcCION | semanace | |  AF /0820
DATOS DEL OPERADOR DATOS DEL EQUIPO

vombre (Ut {liun G otk warca [C=\ T8
ce. |7746Bs6C Modslo ‘wﬂ
ARL M’Xi‘— Serial /]

Margue en las casillag con la letra segin corresponda
C (CUMPLE)  NC (NO CUMPLE) N /A {NO APLICA)

1. MOTOSOLDADOR T plas OBSERVACIONES
1.1 | Estado genaral C
12 Sistema eléctrice (cables, terminales, pinzas demasa y (
porta electrodos)
1.3 | Condiciones dei sisterna de refrigeracidn del motar {sin fugas} C
1.4 | Estado del depdsito de combustible (sin fugas) (
1.5 | Funcionamienta de! panel de control [

1.6 | Nive!l de aceite

1.7 | Estado det encendido (arrangee) C
{

1.8 | Funcionamiento de motor {sin fugas}

1.10 | Fuente de energia

RIS 2N ¢

f\(\%r‘r\.ﬁ-r\(\f\ UiN( g
Sa=da=aNA

1.11 | Conexion a Tiera (cable a Herra}

.(1

1.¢ | Correa ventiador m
C

=" &N ElNoDd | NN e
B BN RN Pls

1.12 | Estado de las ruedas de transporte del equipo M

=
g

1.13 | Estade de la estructura del equipo C C Q i~
1.14 | Extintor ce 10 libras C C C < U
’ Dias
2. CABLES OBSERVACIONES
Luj MAI M JU] VI| SA[ DO
2.1 | Condicidn de jos cables (- ( ol C C
22 | Sistema de aislamiento (revestimiento cables) " C C C C o lr
23 | Sigtema de conexidn (enchufes, etc.) C C C C C Q fll
24 | Conexidn a Tierra (cable a tierra) r~ (el < C_ < C C
25 | Estado de la pinza {canexién al cable) ClC ClclC <
Dias
3. AMOLADORA OBSERVACIONES
LU N,HA a| Jul v SA] DO
3.1 | Sisterma de funcionamiento C C' C Q Q C C
3,2 | Sistema de conaxién (clavija-dobie aislamiento) ~ (. ' q_ () [ C
2.3 | Protector de disco } C C | QC :
34 | Manivela de soporis ¢ L | C] o QC_
v Dias
4. OXICORTE OBSERVACIONES
Ly Mft M| JU| Vi] SA] DO
4.1 | Tubo de oxigeno (fapas, camrito. etc.) / / ;"-
4.2 | Arresta llamas /’

43 | Véivulas / / A

4.4 | Manometros / / /

4 5 | Estado de las mangueras l / [

4.6 | Estade de los mangos de soldar

4.7 | Condiciones de las boquillas

™
\'\




INSPECCION PRECPERACIONAL DE

Codigo: 58T, F32

@ I. M. C. or EQUIPO DE SOLOADURA Version: 1
ST ’ ’ Fecha de Emisitn:
1 noviembre de 2018
L fr—x
FROYECTO FECHA Semana dal____{ / a_l 1t fOR/25
INSPECCION
DATOS OEL OPERADOR . PATOS DEL EQUIFD
vomore [\ WITIAN G o/ wres 1€\ by
ce. | #9% B0 Modelo ! N
| AN sen | S1GODU—T2
CUMPLE
5. FACTORES HUMANOS OBSERVACIONES
St NO
5.1 | Instrucciones de Operatividad. 5(
5.2 | Practicas de Segwidad en Manejo det equipo %\
OPERADOR LUNES MARTES MIERCOLES JUEVES VIERNES SABADO

OPERADO POR: € - rs % X 7
PR s ey r

OPERADO POR:
G

OPERADO POR:
CcC:

/—- . ;

OPERADO POR:
cc:

OPERADO POR:
cC:

OPERADO POR:
CcC:

APROBADO Ca//?) Vi Vc/j
CARGO: /11,5;/? < T




@Lrco

. Codigo: $5T. FTaz
INSPECCION PREOPERACIONAL,

DE EQUIPQ DE SOLDADURA Versién: 1

Fecha de Emision:
1 noviembre de 2018

PROYECTO ]

yl A
| FECHA INSPECCION | Semanadel_ 1/ a /A S O LLPLS

DATOS DEL OPERADOR

DATOS PEL EQUIPQ

Nombre yo 2 Aprzr

Marca &Ly 77

cc. | Bs'tef ~2¢s

Modelo )}/ /7]

ARL ,ﬁjlé

Serial S /8580w B-2s

Marque en las casilias con la letra segin corresponda
C(CUMPLE) NG (NO CUMPLE) N /A (NO APLICA)

1. MOTOSOLDADOR

OBSERVACIONES

MA

g

i1

Estado general

TN

12

Sisterna eléctrico (cables, terminales, pinzas de masa y

porta electrodos}

4

13

Condiciones dei sistema de refrigeracion del motor (sie: fugas)

14

Estado del depdsito de combustible (sin fugas)

15

Funcionamiento def panel de control

ORI Pelg

16

Nivel de aceita

1.7

Estade del encendido {amanque)

NAVNES

18

Funciocnamiento de mator (sin fugas)

18

Correa ventilador

1.10

Fuente de energia

11

Conexidn a Tierra {(cable a fierra)

1.12

Estado de las ruedas de transpaorte del equipo

1.13

Estado de la estructura del equipo

1

1.14

Extintor de: 10 ibras

AR IOD AR NN DO
OO [N ON DD MDY O R e
O(\n &\ allalal (\OQP(\ <
clrprprD PN PRI N e
NN A 0

2. CABLES

OBSERVACIONES

21

Candicion de los cables

N

22

Sistema de aisiamiento {revestimiento cables)

23

Sistema de conexién (enchufes. ei)

24

Conexién a Tierra {cable a tierra}

2.5

Estade de la pinza (conexion at cable)

IOl g Anpinl N

AN Apis
NIXNNAls
S caal;

ah b lelnel plep P plellinann O Nie
AT s

3. AMOLADORA

g

OBSERVACIONES

[ ]
4

31

Sistema de funcionamiento

N

3.2

Sistema de conexién {Clavija-doble aislamiento}

3.3

Fratector de disco

34

Manivela de scporte

ariors
NOAN(Ys

NNV L E
Ao Is
oleln

4. OXICORTE

g.

OBSERVACIONES

g (\"\'\(‘; gl INNNNNDg

SA|

4.1

Tubo de axigeno (tapas, carrito, etc.)

e
g
1E
&
<

4.2

Arresta llamas

4.3

Valvulas

/ A f\

4.4

Manémetros

4.5

Estado de las mangueras

46

Estacio de los mangos de soldar

4.7

Candiciones de las boguitlas




@ LM Coar

INSPECCION PRECPERACIONAL DE

EQUIPQ DE SOLDADURA

Gadigo: 58T, F32

Versién: 1

Facha de Emision:
1 noviambre de 2018

PROYECTO

FECHA

s

Semana def

a_ lF/ep/ D0

INSPECGION

: i
u'&ogﬂ% g €

; DAYOS DEL EQUIFD

Nombre

Nowy ol

/17

Bele€s3e

C.C.

Moduolo

A/ A

ARL

} XA

Seriat

SN[ 0PW-I5

5. FACTORES HUMANOS

CUMPLE
s NO

OBSERVACIONES

5.1 | Instruccicnes de Operatividad.

/
-~

52 | Practicas de Seguridad en Manejo del equipo

QPERADOR

LUNES

MARTES MIERCOLES

JUEVES

VIERNES

OPERADO POR: cg 1S 4/‘@/..5%%_&

«w LYE§ITE

2 E

=L

OPERADOC POR:
cC:

QOPERADD POR:
CC:

OPERADO POR:
cC:

)R

OPERADQ POR:
cC:

DD

OPERADO POR:
cC:

S Ve
womoo i/ e e | 09|

F

SABADO




Codigo: 88T, FTaz2

INSPECCION PREOPERACIONAL

. DE EQUIPC DE SOLDADURA Versién: 1
@ LM.C.gr Fecha de Emision:
vy e e 1 noviembre de 2018
PROVECTO |ConsDi(t> (47 ¥ & | rEchA nspECCION | Semanacel /1 a l7/ C¥/ 235
DATOS DEL OPERADQR DATOS DEL EQUIPO

Nombre Mﬂmq F metr / !4[’5 Marca @f/ -éf
ce. | O KBS HOSsE Modalo /' /x
ARL ByA Serial /]

Margue en las casillas con la letra segin coresponda
C(CUMPLE) NG (NO CUMPLE) N JA (NO APLICA)

1. MOTOSOLDADOR ol D:,S T s o0 OBSERVACIONES
1.1 | Estado general C’ (‘\ C C__ C s
12 g;s:t:r:laelelc:;(cables. terminales, pinzas de masay C c- C C C:- C C
1.3 | Condiciones del sistema de refrigeracion del motor (sin fugas) c- C % (-y . C C
1.4 | Estado def depdsito de combustible {sin fugas) C (‘ C e /‘ L
1.5 | Funcionamiante del panel de control [dl'd C |C Cle
1.6 | Nivel de acsite C C__ CC,C-» C C
1.7 | Estado de! encendido (arrangue) C C ('! < e C
1.8 | Funcionamiento de motor {sin fugas) ( L ¢ C.- C_ 'C'_ t
1.9 | Correa ventiador k l/ﬂ ﬂﬂc “lo
1.10 | Fuente de energia C C C C' 'd C L
1.11 | Conexién a Tierra (cable a tiesra) o ¢ 9 i g_' C c_'
1.12 ] Estado de las ruedas de transporte def equipa ﬂh.lbﬂn ﬂ ‘\l‘ m\‘
1.13 | Estado de la estructura det equipo C ( C C al ,c-
1.14 { Extintor de 10 libras C Q lall cl
2. CABLES pias OBSERVACIONES
LU| MAl MH Jui vi] sAal DO
2.1 | Condicion de los cables C d ( | L
2.2 | Sistema de aislamiento {revestimiento cables) (- C c— (- Q
23 { Sistema de conexién (enchufes, etc.) C Q Q C C_ {‘__
2.4 | Conexién & Tierra {cable a terra) c (’ ( (-_ & C e
2.5 | Estado de la pinza (conexién al cable} C ~ ~ C__' C /:_ [l
3. AMOLADORA pias OBSERVACIONES
LUt Mai mi| JUf vi| SAl DO
3.1 | Sistema de funcionamiento cic [C K[
3.2 | Sisterma de conexitn (ciavija-doble alslamienta) ‘4 'd K C_(‘ 'l (
3.3 | Protector de disco o C‘ I ( O_ 'C
3.4 | Manivela de soporte 'd C_ ' ' Q (_
4. OXICORTE ous OBSERVACIONES
LUl MAl M} Jul V| 8A[ DO
4.1 | Tubo de oxigenc {lapas, carnto, etc.) //
-
4.2 | Arresta lamas
4.3 | Véhaias
4.4 | Mandmetros
4.5 | Estado de las mangueras /
46 | Estado delos mangos de soldar //
rd

4.7 | Condiciones de las boguillas




Codigo: ST, F32
INSPECCION PREOPERACIONAL DE

EQUIPO DE SOLDADURA Version: 1
Fecha da Emision:
1 noviemmbre de 2018

FECHA i
PROYECTO Hu o FECHA N Semana del___ |1 a e _de d%mX
DATLE DEL OPRADOR DATOS DEL EGOIFD
Nombre /o gt € AAaréganl _LJZC.XWV‘QI 3 mrca | €l le
ce. /0§57 803556 Modelo | t|ecdfieq
ARL Ay Co ip‘-L‘l‘f( a Serial
CUMPLE
5. FACTORES HUMANOS - o OBSERVACIONES

5.1 | Instrucciones de Operatividad. (
5.2 | Practicas de Seguridad en Manejo del equipo e

OPERADOR s LUNES MARTES MIERCOLES JUEVES VIERNES SABADO
,/MZ ' B
OPERADO POR: /&’Mﬂ /) 47 ' i ’
< 08 VI 355 nanﬁ’i&fﬂanM Honan M.ﬁﬂ;fdd /{{ Yontand] ,
OPERADO POR:
OPERADO POR: /
e

1
e
—

OPERADO POR:
cC: o

OPERADO POR:
cC:

¢ "}{ j&
I

o i
ot/ e O A e | =,




Codigo: S5T. F32
INSPECCION PREOPERACIONAL .
. DE EQUIPO DE SOLDADURA Versién: 1
LM.Coor Fecha de Emision:
PR 1 noviembre de 2018
i £
PROYECTO |/ &> ns (/0 Jty & | recHamseeccion ] semanace__J / a_ Lt PI)
4 DATOS DEL OPERA DAT?S DEL EQUIPO
Nombre | 48 r /é/d Y2 58 /g Marca LV/II‘/
4 L
co_|g2Yr2 a4y Modeo /A
e | TANA Seial | SIFH A F
Marque enias casilias con la letra segan corresponda
€ (CUMPLE} NC {NO CUMPLE} N JA {NO APLICA)
Dias
1. MOTOSOLDADOR OBSERVACIONES
L mal Ml Jul vi| SA] DO
1.1 § Estado general C C C/— C C C'
Sisterna eléctrico (cables, terminales, pinzas de masay —
12 porta electrodos) C C C - C C C-
1.3 | Condiciones dal sistema de refrigeracion del motor (sin fugas) C C Q lall C (- C
1.4 | Estada del deposito de combustible (sin fugas) cl< el e|&
1.5 | Funcionamiento del panel de control C C C ( (‘ 'C_,
16 | Nivel de aceite C M%ﬂ # mﬂp
1.7 | Estado del encendido (arranque) clc 4 C C C
1.8 | Funcionamiento de motor {sin fugas) Ve C 1(' Cr <-; f\,
1.9 | Comrea ventiador C Ml A¥Ny 4@”} y ’Iﬁ
1.10 | Fuente de energia Cler ( e C
1.11 | Conexién a Tierra (cable a tiera} C C (_ CiC -
1.12 | Estado de las ruedas de transporte del equipo (, C‘_ C Q{ C C a
1.13 | Estado de la estructura del equipo C C a Iél < . [
1.14 | Extintor de 10 libras cle| Qe < <l
Dias
2. CABLES QBSERVACIONES
LU MAl mMIp JUl v 8A] DO
2.1 | Condicién de los cables C CC 'C C C C
2.2 { Sistema de aislariento {revestimiento cables) c C <K C :..- C
2.3 1 Sistema de conexidn (enchufes. efc) C Q (& ¢ C { <
2.4 | Conexidn a Tiema {cable a tierra} C c C Q ( q‘ -
2.5 { Estado de la pinza (conexién al catle) C [ Q Gr( (_ C_
DiAS
3. AMOLADORA OBSERVACIONES
LR Ma; M1l JU| VI SA] DO
3.1 | Sistema de funcionamiento clC dildlJ[«
3.2 | Sistema de conexion (clavija-doble aisiamiento) C <« (r ‘(_ CJ_';
3.3 | Protector de disco ’ h N‘_ﬂb ﬁa_m
3.4 | Manivela de soporte CI 1 e | ' f__
DiAS
4, OXICORTE QOBSERVACIONES
LUl MAl Mi| JU] V1| SA| DO
4.1 | Tubo de oxigenc {tapas, carrito, etc)
4.2 | Amresta lamas //
4.3 | Véalvulas //
4.4 | Mandmetros / i
4.5 | Estado de las mangueras /,
4.6 | Estado delos mangos de soidar /’
4.7 | Condiciones de las boquillas /{




@ LM, Coar

INSPECCION PREOPERAGIONAL DE
EQUIPO DE SOLDARURA

Cadigo: $8T.F32

Version: 1

Fecha de Emision:
1 noviembre de 2018

. | s
PROYECTO | ~snsfcto (HYE :’::;tc N Semana aet_d 1 a_trt / OF25
DATOS BEL, CPFERBPOR TATOS DEL EGUPD
Nombro |C° per (A, 77 Marca | £ Jo 7
CC VPE5 T plrir Modelo /L
ARL AYA Serial N Qi1gltu)—>
CUMPLE
5. FACTORES HUMANOS 7 o OBSERVACIONES
B :
5.1 | Instrucciones de QOperatividad. / P
5.2 | Practicas de Seguridad en Mansejo dsl equipo 4
OPERADOR / LUNES MARTES MIERCOLES JUEVES VIERNES SABADO
; 7 Py o
s L/ _ ]

OPERADO POR: % é‘j/ M "/ 5’%’

cc: ?’jﬁéﬁz jdd

OPERADO POR: {]

L

OPERADOC POR:
cc:

MW
Y

OPERADO POR:
CC:

OPERAD( POR:
cc:

GPERADO POR:
cC:

Lrs  raadl

APROBADO o~

CarGo: fs55 0 BST =~

L




®nco

INSPECCION PREOPERACIONAL

Cdadigo: SST. FT32

DE EQUIPQ DE SOLDADURA Versian: 1

Fecha de Emision:
1 noviembre de 2018

£

PROYECTOQ ! CDMMG(,LO Cu y 3 [ FECHA INSPECCION

. /
Semana dei ![ al /2(03(1 2§

DATOS DEL OPERADOR

DATOS DEL EQUIPO

nomere | B /175 Liqoliou

wra | &/t

ce. | D [K&Y5C

ARL

Modelo /A
Nir

Sertal

Marque en tas casittas con la letra segan correspenda

C(CUMPLE) NG {NO CUMPLE} N JA (NO APLICA}
DiAS
1. MOTOSOLDADOR OBSERVACIONES
U MAF M| JU VIf SA] DO
1.1 | Estado genaral ( L~ CC C / ¢
Sistemna eléctrico (cables, terminales, pinzas de masa y -
12 porta electrodos) C < C‘ C C C Q
1.3 | Condiciones del sistema de refrigeracién del motor (sin fugas) C (‘- C C C ¥a C
1.4 | Estado del depésito de combustible (sin.fugas) C C (... C C C_ C
1.5 | Funcionamiente del panel de control c. G_ c C__ Q C Q
.
1.6 | Nivel de acsite N)u ‘-" MMA ﬂln
1.7 | Estado det encendido (aranque) d ; C_ C '
1.8 | Funcionamiento de motor (sin fugas) 'C_,—q., L C‘ (' g f
1.8 { Correa ventilador l B ’I‘ Mb
1.10 | Fuente de energia C r L ( L 4
1.11 [ Conexidn & Tiera {cable a tierra} C " ? C_ ( L‘ (__
1.12 [ Estada de las ruedas de transports del equipo }M # ﬂd n/‘“’ n
1.13 | Estado de la estructura del equipo c|Cip [CiC]C
1.14 | Extintor de 10 libras LE C " Ol
< I
DiAS
2. CABLES OBSERVACIONES
LUl MA} MI{ JU W[ SA] DO
2.1 | Candicion de los cables Cl C CICCiC
22 | Sistema de aislamiente (revestimiento cabies) L C, < IC C | C
2.3 | Sistema de conexion (enchufes, k) CIC C: e [« C C .
2.4 | Conexién a Tierra (cable a tierra) (& C S\ C.. c—- < |C
2.5 | Estado de la pinza {canexién al cable) C C_ - C C, C C
Dias
3. AMOLADORA OBSERVACIONES
LUl MA] MI| JU| VI] SA] DO
3.1 | Sistema de funcionamiento C ( C - Q C C
3.2 | Sistema de conexion (clavija-doble aislamiento) E C C g c_ C (
3.3 | Protector de disco ~ - C_'C CCic
3.4 | Manivela de soporle dld C L sidE
Dias
4. OXICORTE OBSERVACIONES
LU MA] M) JU| Wij SA] DO
4.1 | Tuboe de axigeno (tapas, carrite, ete) /’
4.2 | Arresta llamas //
4,3 | valvulas /
.
4.4 | Manometros
4.5 | Estado delas mangueras
4.6 | Estade delos mangos de soldar /'
4.7 | Condiciones delas boquilias /




INSPECCION PREOPERACIONAL DE

Cédigo: 55T, F32

@ M. € oar EQUIPO DE SOLDADURA Version: 1
o : Fecha de Emision:
1 noviembre de 2018
FECHA / ilg g /LD
PROYECTO ceonSace (H g § INSPECCION Semana ol ___ 4/ !
DAT TATOS DEL EQGUFO
Nombre Wuerrrt  fytiof 1O Marca é_";‘ -4
cc. c/&C Y ¢ Modsto | A/ /H
ARL }Xg Serial S l 80 2.U l
CUMPLE
5. FACTORES HUMANOS 5 = OBSERVACIONES
51 | Instrucciones de Operatividad., &
5.2 | Practicas de Segurdad en Manejo del equipo /
OPERADOR LUNES MARTES MHERCOLES JUEVES VIERNES SA%
. i e \ ot
Andves "Egraco - <ET
OPERADO POR: . ‘ gy C
< B 1865\[.@ : ) yi
OPERADO POR:
< d (—) LN (\ (j ‘/j /-\
4
OPERADRQ POR:
[ o
OPERADO POR: i
CC:
OPERADO POR: /
CC:
i
’
OPERADO POR: : \
cc: ) )
: Ceprfe ol s
LA W//Z/é - ex>% |
APROBADO Wd’é Y L //b C& I
cargo: ST C ot cr




@ mco

INSPECCION PRECPERACIONAL
DE EQUIPQ DE SOLDADURA

Codigo: SST. FT32

Version: 1

Fecha de Emisidn:
1 noviembre de 2018

PROVECTO [ NS | FecHA wspEGCION | Semana de [ X 2 1 P76F7 :2;?
~  DATOS DEL OPERADOR “DATPS DEL EQUPO
Nomce | ZLIZF 15 £ F YO marca | (57477
cc. | F/TNG oA Modelo /A
ARL A K Serial >1<

Marque en las casillas con ia letra seglin cormesponda

€ (CUMPLE)

NC (NO CUMPLE) N 1A {NO APLICA)

1. MOTOSOLDADOR

[~

SA|

OBSERVACIONES

Estado general

Sistema eléctrico (cables, terminales, pinzas de masa y

poria electrodos)

1.3

Condiciones del sistema de refrigeracion dei motor (sin fugas)

7
C
C

o

1.4

Estado del depdsito de combustible (sin fugas)

1.6

Fungionamiento det panel de control

18

Nivet de aceite

1.7

Estado del encendido (arranque}

1.8

Funcionamiento de motor (sin fugas)

14

Comea ventiador

1.10

Fuente de energia

11

Conexién a Tierra (cable a tierma)

1.12

Estado de las ruedas de transporte det equipo

Estado de (2 estruciura del equepo

SPNCOE PRC el
cielololelolep iclhleo els

114

Extintor de 10 libras

(‘!

i alin al alal el el akal 2R i Ra R i
MO0 DRI ANSDIO NN g
N A AN Y ONY 5
PRONRD PO RN

AP R ep I T [ s

2. CABLES

gl
w

OBSERVACIONES

2.1

Condicion de ios cables

2.2

Sistema de aislamiento (revestimiento cables)

23

Sistemna de conexion (enchufes, etc)

2.4

Conexidn a Tierra {cable a tierra)

OPNNN e

25

Estado de la pinza (conexion al cable)

ol Chis
Pp(‘(\(')s
ClelCDiNe

Clep g

3. AMOLADORA

2/

w

[
|

g

OBSERVACIONES

31

Sistema de funcionamients

3z

Sistema de conexién (clavija-doble aislamiento)

~n

33

Protectar de disco

NNt s
fdalall

34

Manivela de soporte

\'\"'\"\f‘\E (\(\nt-\ﬁe
PICINE PONDPNE

4. OXICORTE

£
3
a
-
c
S
4

OBSERVACIONES

4.1

Tubo de oxigenc {tapas, carrito, stc.)

42

Arrasta llamas

4.3

Valwidas

44

Mandmetras

4.5

Estade de las mangusras

4.6

Estade de los mangos de soldar

4.7

Condiciones de las boguillas




INSPECCION PREOPERACIONAL DE

Cédigo: 88T, Fi2

@J- M. C.ar EQUIPO DE SOLDADURA Version: 1
oo Facha de Emiglén:
1 noviembre de 2018
PROYECTO COMSONV (D oy 4E rlfscPHE‘::CION semanaaet___£ 7 a_ { ﬁ
DAT&YEEL’BFERADOR “TATYS DEL EQUIPO
Nomire | () BEF 291 v Marca | €\ Xt T
cc. ¢ CeiO %g{ woselo | - WA
w T A X o (SO0 DUI=TE
CUMPLE
§. FACTORES HUMANOS 5 v OBSERVACIONES
5.1 | Instruccienes de Operatividad. /, ) -
5.2 | Practicas de Seguridad en Manejo del equipo ) e
OPERADOR LUNES MARTES MEERCOLES JUEVES VIERNES SABADO

OPERADO POR:

cc: AIBER £ 25T 1O

A A
OPERADO POR:
orcusoor B /) /d
OPERADO POR:
cC: /\ { /
OPERADC POR: /
cc:
OPERADO POR: {
cC: .
QPERADQ POR: r\ /—)
CcC:
T {
-#52

CARGO:

APnosAmjcz::f/Dﬁ rrdnc: //(I

73

r S5

g




INSPECCION PREOPERACIONAL HERRAMIENTA Y EQUIPO MENCOR CODIGO:SST. FT23
l. M C g Version:02
v PLANTA ELECTRICA
\ \ 30/01/2025

PROYECTO: (oo BYE UBICACION: CSEC\ON DReBOMD

MODELO: NI A MARCA: ROy

SERIE: AT SEMANADEL-HASTA | Y n| F L /205

bl DIA DE INSPECCION / ESTADO
DESCRIPCION LUNES MARTES MIERCOLES JUEVES VIERNES SABADD DOMINGO
BIMINAIBIMINAI B M|nwal B M [ B NA| B | M |[NA] B | M {NA

Nivel agua, aceite y combustible % ‘ \S i IV‘ . e

Control de fugas B '% % Ve L //

Funcionamiento del motor {Minimo/aceleracia % b (5 Vi P P
|Estado del sistema de encendido jB ‘ \S s -
[Estado det sisterma generador de carga @ 1 b e /’/ rd

Estado def acumulador de energia TD) { % 7 s rd

Estado y funcionamiento de indicaderes v e 7 i

Estado de swiches (conexiones) 2 % Ji¥3 e 7 e
lEstacto y ubicacion del sistema de escape B B 6 / e / /

Estado general (tapas y estructura) B \ ( / Ry

Estado de la plaqueta de identificacion 2, B e v A

FIRMA DE QUtFN ELABOF}? EL PREOPERACIONAL
A Fal i\ il LA 4

oPERADO POR: J) \Nere Ty mn WM}_ &

CEDULA: BgsYC 9 - e
OPERADO POR: /it Ct o Sfortec |7 | WD)

N | 7

OPERADO mzzéz > 55 2 . %*’ %
ek j 106326599 ‘2 4 £ -
Vo.Bo. Responsable 3ST

HALLAZGO Y SEGUIMIENTO
FECHA HALLAZGO ACCION CORRECTIVA | PREVENTIVA RESPONSABLE FECHA REALIZACION

QObservacion:

PUNTO CRITICO QUE INHABILITA EL EQUIPO PARA OPERAR: Fuera de servicio: S| No X

NOTA IMPORTANTE: Lz inspeccion preoperacional debe realizara UNICAMENTE & OPERADOR del Equipa, £n caso de necesitar ayuda adicional debe
Iinformarte 2 su SUPERVISOR SST quien tomard ia decision mas segura.




] M {, INSPECCION PREOPERACIONAL HERRAMIENTA Y EQUIPQ MENOR CODIGO:SST. FT23
. " QP Version:02
R PLANTA ELECTRICA
30/01/2025
PROYECTO: fonsoreio TN Y& UBICACION: %WJW Y IIM?A‘()
MODELO: N/ )1 MARCA: /
SERIE: . SEMANA DEL - HASTA f o\ / 0% />>
DiA DE INSPECCION / ESTADO
DESCRIPCION LUNES MARTES MIERCOLES JUEVES VIERNES SABADO DOMINGO
M | NA|l B MINA|l B | MINA!I B M | N/AY B | M |N/A B M [NA|l B M | N/A
Nivel agua, aceite y combustible s / y r P L P / B
Control de fugas // pd P T L rd
Funcionamiento def motor (Minima/aceleracid | /’ 1 - 1 yd
Estado del sistema de encendido . P g% rd
Estado del sistema generador de carga , /;/ 1 rF 4 P |
Estado del acumwiador de energia X // - / Vs ”~ ﬂ; '
Estado y funcianamiento de indicadores /| - A [, A, /|
Estado de swiches (conexionas) // vd Ji P P
Estado y ubicacion del sistema de escape Y ] 7 e 2
Estado general {tapas y estructura) / ‘ g - rd )
Estado de [a plaqueta de identificacion ~ / P § g ~
FIRMA DE QUIEN ELABORO EL PREOPERACIONAL _—
cmax— COEL Ut oy = |
JOPERADOPOR: ~ A\ ) [ i d - .
oeonn [ ool /A w / e X0 ,%,'
X { It AN, i ).0H7 (AN
fereraco rar: %/ /%:/ b S22 2L e
™ )
Vo.Bo. Responsable 98T L Kw@w iy CLJI b%b;&\
HALLAZGO Y SEGUIMIENTO
FECHA HALLAZGO ACCION CORRECTIVA | PREVENTIVA RESPONSABLE FECHA REALIZACION
Observacion:
|[PUNTO CRITICO QUE INHABILITA EL EQUIPO PARA OPERAR: Fuera de semvicio SL__ No Ik

NOTA IMPORTANTE: La inspeccidn preoperacional debe realizaria UNICAMENTE el OPERADOR del Equipo. En taso de necesitar ayuda adicional dbbe
informarle a su SUPERVISCR ST quien tomara la decision més segura,




I M C INSPECCION PREOPERACIONAL HERRAMIENTA Y EQUIPO MENOR CODIGO:SST. FT23
R QI’ Version:02
S s S PLANTA ELECTRICA
30/01/2025
[ProvECTO: CoHEDIGP M) Y & usrcacion: AN  CEmdngf 1O
[mopELO: LA MARCA: 177 '
[seriE: N n SEMANADEL-HASTA |~/ of /p /¥ /25
DiA DE INSPECCION / ESTADO
DESCRIPCION LUNES MARTES MIERCOLES JUEVES VIERNES SABADOQ DOMINGO
BIMINAI B| M|NA| B | M|NA| B M[NA] B NAlI B | M |NA] B | M |NA
Nivel agua, aceite y combustible ’ ] yd 4 - g% /;
Control de fugas / / V) // ’// I e
Funcionarmiento det motor (Minimo/aceleracid / ks 7 7] & ‘
Estado del sistema de encendido / 7 / //—- ”d P |
Estado del sistema generador de carga / / » ~ rd &~ -
Estado del acumulador de energia / !;r R g "
Estado y funcionamiento de indicadores / f[ Ve I // & ” j
Estado de swiches (conexiones) f ‘// 4 1 rd ] L
Estado y ubicacion del sisterna de escape / / yd P - -~ A
Estado general (tapas y estructura) / / / P 7 i -/1 e
Estado de fa plaqueta de identificacion f 7 / Fel - i
FIRMA DE QUIEN ELABORO EL PREOPERAGIONAL //"' ’
joPeRADO POR: —, |, & —. H ’ ) W "fﬁ’
{ceouLa: HIOTR% R TN q“l‘:““ ‘r‘m(ﬂof‘\ /v
==l T
[CEDULA: vl Lo = j
GPERADO POR:C,. i Lo g 1.
4 fé:-A—-“

Vo.Bo. Responsable 8ST / / CL]A@U‘ b:é\\)’:,u( 6)1/9){}1 S

HALLAZGO ¥ SEGUIMIENTO
FECHA HALLAZGO ACCION CORRECTIVA / PREVENTIVA RESFONSABLE FECHA REALIZACION
Observacion:
PUNTO CRITICO QUE INHABILITA EL EQUIPO PARA OPERAR: [ Fuera de servicio: S No ﬁ

NOTA IMPORTANTE: 1 a inspeccion preoperacional debe realizarla UNICAMENTE el CPERADOR del Equipo. En caso de necesitar ayuda adicional debe
informarle a su SUPERVISOR §ST quien fomara la decision mas segura.




r INSPECCION PREOPERACIONAL HERRAMIENTA Y EQUIPO MENOR CODIGO:SST. FT23
P A Qi’ Version:02
e e PLANTA ELECTRICA
| 30/01/2025
PROYECTO: consoct> MY € UBICACION: AU W \DRROWE
MODELO: i W h MARCA: o\ €@
SERIE: VI semanapeL-HasTA | (5 A) \D /0825
DiA DE INSPECCION | ESTADO
DESCRIPCION LUNES MARTES MIERCOLES JUEVES VIERNES SABADO DOMINGO
MINA|I B | MINA| B{M|NA| B | M [NA|l B | M |NA B M [NAl B | M {N/A
Nivel agua, aceite y combustible // y// / P4 B
Control de fugas / V4 " -~ -~ 7 B
Funcionamiento del mator (Minimofaceleracid /] P L P /’;
Estado del sistema de encendido // -~ L -~
Estado del sistema generadaor de carga / e - e P
Estado del acumulador de energia /‘/ /// . B '
Estado y funcionamiento de indicadores - - 4 // / L y
Estado de swiches (conexiones) ~ 7 P P ”~
Estado y ubicacion del sistema de escape / Ve A !
Estado general (tapas y estructura) 7 / y -~ L
Estado de la plagueta de identificacion 7 / 1 e y
FIRMA DE QUIEN ELABORG EL PREOPERACIONAL
OPERAO PR (T > 25 ez t \%// "_\
CEDULA: g e / , W
OPERADO POR: 7
ceous: 25857 §0 35 6. / / /-\ v M Ylervten M
OPERADO POR: (= b o\ (o 0bpt] / / iy 5
e\ g2 7aceq / e Q_,&e,{ ‘;:éa /7 ; @‘
Vo.Bo. Responsable SST CONSI carlos Can / Doale s otk !
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NOTA IMPORTANTE: La inspeccion preoperacional debe realizarla UNICAMENTE el OPERADOR del Equipo. En caso de necesitar ayuda adicional debe
informarle a su SUPERVISOR 85T quien tomara la decision més segura.
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NOTA IMPORTANTE: La inspeccidn preoperacional debe realizarts UNICAMENTE el OPERADOR del Equipo. En caso de necesitar ayuda adicional debe

informarle & su SUPERVISOR 88T quien tomara a decision més segura.
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NOTA IMPORTANTE: La inspeccidn preoperacional debe realizaria UNICAMENTE el OPERADOR del Equipe. En caso de necesitar ayuda adicicnal debe

informane a su SUPERVISOR S8BT quien tomara la decisidn mas segura,
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JPUNTO CRITICO QUE INHABILITA EL EQUIPO PARA OPERAR: I

Fuera de sery

vicio: S|

No ?
NOTA IMPORTANTE: La inspeccin preoperacional debe reatizada UNICAMENTE el OPERADOR del Equipe. En caso de necesitar ayuds adicional debe

informarle & su SUPERVISOR 88T quien tomara fa decisidn mas segura.
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JPUNTQ CRITICO QUEINHABILITA EL. EQUIPO PARA OPERAR:

o

Fuera de servicio: SI
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NOTA IMPORTANTE: La inspeccion prepperacional debe realizaria UNICAI
informarte a su SUPERVISOR SS8T quien tornard la decision mas segura.

N};NTE el OPERADOR del Equipo. En caso de necesitar ayuda adicions! debe
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NOTA IMPORTANTE: La inspeccion preoperacionat debe reatizarla UNICAMENTE el OPERADOR del Equipo. En caso de necesitar ayuda adicional debe

informarie a su SUPERVISOR 881 quien tomara la decision més segura.
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NOTA IMPORTANTE: La inspeccidn precperacional debe realizaria UNICAMENTE el OPERADOR del Equipo. En cast de necesitar ayuda adicional debe

informare a su SUPERVISOR SS8T quien tomard la decisitn mas segura, .
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PUNTO CRITICO QUE INMABILITA EL EQUIPO PARA OPERAR:

Fuera de servicio: Si

No

NOTA IMPORTANTE: La inspeccion preoperacional debe realizarla UNICAMENTE ef OPERADOR del Equipo. En caso de necesitar ayuda adicicnal debe
informarle a su SUPERVYISOR SS8T quien tomara la decisidn mas segura.
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Fuera de servicio: Si No X

NOTA IMPORTANTE: L.a inspeccion preoperacional debe realizaria UNICAMENTE el OPERADCR del Equipo. En caso de nacesitar ayuda adicional debe
informarie a su SUPERVISOR 8T quien tomara la decision mas segura.
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NOTA IMPORTANTE: La inspeccion preoperacional debe reatizaria UNICAMENTE ef OPERADCR del Equipo. En caso de necesitar ayuda adicional debe

informarte a su BUPERVISOR §8T quien tomaré |z decisién més segura.
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NOTA IMPORTANTE: La inspecgion preoperacional debe realizaria UNICAMENTE el OPERADOR del Equipo. En caso da necesitar ayuda adicional debe
informarie a su SUPERVISOR S5T quien fomara la decision mas segura.
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SERIE: \v € C[_)_g\')_- 14 4  [sEwANA DEL -3ASTA ! I% a:! L z / 0?/‘2_)' = %
DRA DE INSPECCION 1 ESTA
DESCRIPCION LUNES MARTES MIERCOLES JUEVES VIERKES SABADO DOMINGO
8 M NIA B M NIA ] L NIA B M | NA 8 | .M L._E’A B M N/A B ] | N/A |
a as conaxiones — g

[olecicas e A7 LDy L /] /] ¢
Estado del intemuptor de sncendido y su segura |17 - -~ / , 4 e #] e

Estado del accesoric portadisces 1 ,/

/ ANV

Estade dal mango ! / / ) - 21
Estade del cuerpo (CARCAZA) / / e / P
I.olﬂ.ul.l TR DISW i ” / / 3 /

(Verificar capacidad en Revolucionas Por >

'fllé::t:u:;r RP} de! disca con respecto a las REM // / / / \ e

de |a pulidara / / \ e / /./
Estadoe general de la guia y la guarda \ I l -/ ' i
Estado de ia plagueta de idantificacion /

/ FIRMA DE QUIEN ELABORO EL PREOPERACIONAL

oreravoror: [/ 2y 8 - MacT ad~ - ) /’\ .
mm%fpgﬁf ) - /-\ Uzt M | AnchveS "ﬁ‘u’ﬁ"»’?
JGPERADOC POR: & .

ox 126 3606 292 / / / ] Shen | &t fy 7‘5«4@
cEouLA: / / / .’—\ '\

oPERADG POR: — ]
JCEDULA: / ) \

OPERADG POR: /

CEDULA:

owerano Por: { {

CEDULA:

Va,Bo. Responsable SST

HALLAZGO ¥ SEGUIMIENTO

FECHA HALLAZGO ACCION CORRECTIVA Y PREVENTIVA RESPONSABLE FECHA REALIZACION
£ (\\ \\ (\\
Obsarvacisn: \ \ (
PUNTG CRITICO QUE INHABILITA EL EQUIPO PARA OPERAR: N\ ] Fuera de serviclo: SI__ Ne A

tormara la decisidn mas segura.

NOTA MPORTANTE: La inspaccién pracpetacional debe realizarla UNICAMENTE el OPERADDR del Equipo. En caso de necesitar aywda adicional debs informarle a su SUPERVISOR 85T quien




INSPECCION PREOPERACIONAL HERRAMIENTA Y EQUIPO MENOR

Coghigo: SST. 7124

LM, C.ap

) wcen ), Loas o funs e

PULIDORA

L

ersion: 2

Fecha: 26/05/2025

PROYECTO: M [y -

UBICACION:

laxyl

=T

MODELO:

LA

Lin,

MARCA:

Nowu\y

SERIE:

TMON YN - B -

SEMANA DEL - HASTA

(Lol /2003 //)‘/6'?/_

(—‘.,.

-

DESCRIPCION

EADEWSPEC%

LUNES

MARTES

MIERCOLES JUEVES

VIERN ES

SABADO

M | NA B [

NA

B | w [ wa

NAL B M | NA

Estado del cable y las conexiones
eléctricas

—

/

{Estado del interruptor de encendido y su segura

B M | NA
/]
;-

Estado del accesorio portadiscos

Estado det mango

N

{Estado dat cuerpo (CARCAZA)Y

STt e TS
(Verficer capacidad en Revoiuciones Por
| 1Y HT N

Verificar RPM dal disco con respecto a las RPM
de la pulidera

Estado general de la guia y la guarda

Estado de la plagueta de identificacion

NANE

FIRMA DE IEN ELABOR® EL PREOP|

=

N | etep 1045,

O\

jormanopor: 47 7 05 .

JCEDULA:

TEYEET L7 R o

%\?

Ty
=
K

Vo.Bo, Responsable 93T

e

/P

(A2

HALLAZGO Y SEGUIMIENTO

FECHA

HALLAZGO

ACCION CORRECTIVA Y PREVENTIVA

RESPONSABLE

FECHA REALIZACION

Okgervacion:

PUNTO CRITICO QUE INHABILITA EL. EQUIPO PARA OPERAR;

Fugra de servicio: S|

No___

tormard la dacision mas segura.

NOTA IMPORTANTE: La inspecciin preaperacional debe realizarla UNICAMENTE et OPERADI

(R del Equipo. En case de necasitar ayuda adicional Gebe informarie a su SUPERVISOR 557 quien




INSPECCION PREOPERACIONAL HERRAMIENTA Y EQUIPO MENOR

SST.FTes

TRONZADORA

Version:01

FECHA: 26/05/2025

IPROYECTO:

UBICACION:

IMODELO:

tonsoo UYe
NLA

MARCA;

Esipcion eﬁf&m
LTIk

|seriE:

F6501

SEMANA DEL. - HASTA

=5 MY fo9s

DESCRIPCION

DA DE

INSPECCION | ESTADD

MARTES

MIERCCOLES

JUEVES VIERNES

NA

M1 NA

M | NJA M | NA

N/A

Dispone de todos los equipos y
a0cesanios imprescindibles para su
regulacidn, mantenimiento y utifizacion
de forma segura.

L

'

/

L.0s medios de prensién para la
estabilidad del equipe se encuentran an
correctas condiciones.

NENE

Cable de corrente

MR

Clavija de tres patas

AN

%

Carcaza

\

Interruptor

N\

\

len buenas condiciones.

N

A

!‘Mangu La empufiadura se encuentra

El disco de core se encuentra en
huenas condiciones y es & adecuado
para ef material a cortar,

M

Guia. Viene claramesnte identificado y
enplicado en e manual ia forma de
conectar el equipo a lared (en
{tronzadoras eléctricas).

ANIEANANAN

NONNNNNNNGE N e
ANEANEANANAVA AR N

N

Y

Guarda de seguridad. Los slementos
mdviles (disco) son inaccesibles bien
por disefic con un resguarde ©
iimpedimento, o bien por ubicacion.

AN

by

A

Esté provista de un drgana de
accionamignto voluntario, tipo puisador,
para su puesta en rnarcha.

Y

A

[Se lleva un mantenimiento adecuads
el equipo que incluye |as revisionas
periddicas determinadas por el
fabricante,

NN

X

NEAVENENAYN

ANEAVEANASEANA S NN

NANEENE SAVAVANANN I RN

SEGURIDAD

EP1 para el tipo de trabajo

3

Varificacién ATS y Permisos

N

FIRMA DE QUIEN ELABORO EL.
PREOPERACIONAL

I\

-~

5 A 1=

~

Lo

AN

&

'\I'f

e
)

Vo.Bo. Responsable 35T

{W6S W gl 1

/’(_Lp//a?)

mg //“’

HALLAZGO Y SEGUIMIENTO

FECHA

ACCION CORRECTIVA | PREVENTIVA

RESPONSABLE

FECHA REALIZACION

R

—

L3

A

N,

N

[Observacion:

JPUNTO CRITICO QUE INHABILITA EL EQUIPO PARA OPERAR:

Fuera de servicio: SI___ No Y

NOTA IMPORTANTE: La inspeccidn preoperacional dabe realizafa UNICAMENTE e OPERADOR de! Equipo. En caso de necesitar ayuda adiciona! debe informare
a su SUPERVISOR 58T quien tomara la dedisidn mas segura.




INSPECCION PREOPERACIONAL HERRAMIENTA Y EQUIPC MENOR SST.FTO8
li M! Cn Q‘P Yersion:01
ST WAL R 15 TRONZADORA
| , FECHA: 26/05/2025
[proOYECTO: Co nPOF O AAyglusicacion: &S o DUl
[HopELO: e (Y LeH MARCA: 2w,
SERIE: 2258-187% semananer-masta (AW A\ 13 /OF/ 2>
DIA DE INSPECCION / ESTADD
DESCRIPCION LUNES MARTES MERCOLES JUEVES VIERNES SABADO DOMINGO
B | M |NAI B MINA| BIM|NA{B | M I{NA|]B|MI{NAIEB | M|NA|] B | W |NA
Dispone de todos los equipos y L L |- A L
accesorios imprascindibles para su - / .
regulacion, mantenimiento y wifizacién / 9 / ﬂ V
de forma segura.
Los medios de prension para ia ) 4
estabilidad del equipe s¢ encuentran en /V' / /f’ d 1 / /
correcing condiciones.
-
Cable de comients ~1 A1 1 ~ - 2 /
Pl b
= —
Claviia de tres patas 1T / V-4 P V.
-
e /
Carcaza e u ” i Pl 4 P
il P /
Interruptor / e o / / -1
-~ > o -
Mango. La empunadura se encuentra | "] - rd
en bugnas condigianes. /1 - “ ) / / B 4 /
[Eil disco de corte se encuentra en L ¥ s
buenas condiciones y es el adecuado / k ﬁ/ /
para el materal & cortar, /,/ // - / -
Guia. Viene claramente identificado y
explicade en el manual lx forma de Vg / rd V / /
conectar el equipo a la red (en / L
tronzadoras sléciricas). — yd
. . »
Guarda de seguridad. Los elementos > / e /
maviles (disco) son inaccesibles bien ' / / ﬁ/
par disedio con un resguarda o |
limpedimentc, o bien por ubicacion. . yd pe
Esté provista de un frgano de - o 7
accionamiento voluntario, tipo pulsador, / / / / / / 7
para su puests en marcha. P P
Se lleva un mantenimiente adecuado - I/ o / P4
del equipo que incluys las revisiones / / / /
periddicas determinadas por el Ve +
Habricante. 1
P SEGURIDAD Y AMBIENTE .
EPI para el tipo de trabajo s P - Id
\erificacibn ATS y Permisos - 7 '/ -~ [ )
R 764 | WSy rd +Erst] Wi | FIDI%e
FIRMA DE QUIEN ELABORGEL | - ; [ %‘—; 7 ’
PREGPERACIONAL @ v
s — =
=4
Vo.Bo. Responsable SST Cﬂ"/-”) Jeestrr  prrra,, //{/ Berzentwrce
HALLAZGO Y BEGUIMIENTO v
FECHA o HALLAZGO ACCION CORRECTIVA | PREVENTIVA RESPONSABLE FECHA REALIZACION
N, £ N
Observacion:
PUNTO CRITICO QUE INHABILITA EL EQUIPO PARA OPERAR: . [ Fuera ob servicio: SI___ No _™%'
NOTA IMPORTANTE: La inspeccitn preoperacional debe realizada UNICAMENTE & OPERADOR del Equipo. En caso de necesitar ayuda adicional debe informarle

fa su SUPERVISOR SST quien tomaré la decision mas segura.




' .* ™ INSPECCION PREOPERACIONAL HERRAMIENTA Y EQUIPO MENOR ot sorre
g wonsm: ...u..ugim TALADRO e
fecha:
PROYECTO: et 0 OXY £ Juetcacion: QD‘\C‘C 5w %)\6(3004 N -
MODELO: N/A MARCA: DRAWA l Y
SERIE: e NLE SEMANA DEL - HASTA \...)q NIEZ /2 3 -
= ' DHA DE INSPECGION T ESTADG
DESCRIPCION LUNES MARTES MIERCOLES JUEVES VIERNES SABADO DOMINGO
BiMNalB{miwaiB | [nval B MimaA|BEMI[NAL B ] M [na 8 ] & | wA
Estado del cable y las conexicnes aléctricas B & ﬁ % E E) :;
Estado del interruptor de encendido (Gatillo) 9 50 }3 % %
Estado dal MANDRIL 2 ]3
Estado de la Have: del mandri AL vl 19 1 5
E}Bat:ddrci'lde los agujeros para la Have del ;9 & B @
Estado det cuerpo {CARCAZA) s ﬁ) 9 % f)
Estado de las quijadas 15 15
Estado def interruptor de aceidn de martilo ) $ %
Estado det botén del saguro hY %
JEstado det mango B 5 %
Estado de la plaqueta de identificacisn i B
Estado de I base de trabajo '9 o fﬁ
Estado de las piezas de agarre de trabajo en 6 e P’ [ ﬁ
la base i
FIRMA DE QUIEN ELABOR’G EL. PREOPERACIONAL i I(
- N B [V J]
e Nz D .
= = |, WeehIN UL f 5 A
OFERADO POR: N ~ % ki - -
pid ] -

=i (il Z AR e
OPERADOPOR: (W Nl (b s / %

T Py oA AW j‘ﬁ.{ Td M /@4 l@/ / %
crmsosron oo SRR ‘'S e
pn 1o ¢ 2mre /O ‘ N\ Yerrma A~
(OPIERADO POR:
cEDtLA: =
lOPERADG FOR: ; {

CEDULA:
A
Vo.Bo, Respomabie SST )| '\\bb A 5 Co{\ DS 3 I 2) £ { f(j\‘bs' E caﬂ&)

FECHA HAL ] L) i

Obsarvacion:

[PUNTO CRITICO QUE INHABILITA EL EQUIPO PARA GPERAR:

b
Fuera de sorvicio: SL___ Noﬂ

NOTA IMPORTANTE: La inspeccitn preoperacional debe realizarla UNICAMENTE & OPERADOR def Equipo. En caso de necesitar ayuda sdicional debe informarte a st

SUPERVISOR S5T guien tormard la decision mas segura.




-)A LLC INSPECCION PREOPERACIONAL HERRAMIENTA Y EQUIPO MENOR codio: 5515130
i A
Gﬂ [re 'nmgfm TALADRO Yoo
Fechat
jPrROYECTO: M= G0 WY E Jusicacion: W\D’\ m‘ iy
) »
MODELO: N/A [marca: VS AEY l -
SERIE: we | \J fsemannveL-Hasta [ AE Al o /D? /2 25" i
DiA DE INSPECCION [ ESTADO _
DESCRIPCION LUNES MARTES | MIERCOLES | JUEVES VIERNES SABADC DOMINGO
B[m[uwa|B[m[nals ImJnm| e[ M wa 8] M NA] B LMI|NA B m [NA
- -
Es 7 Ve
tado del cable y tas conexiones eléctricas ] / , / // L~ ‘/ / L /,4 / )
Estade del interruptor de encendido (Gatille) ) / / L B § / ] %
Estado del MANDRIL / A V4 'y 7 i gl
Estada de la flave del mandr 7 V% < r rd <)
Estado de | jeros para la ave del Fd
msandril o o > / / " / )
Estado del uerpe (CARCAZA) /‘ / e /| P ¥ d ‘,
A . ]
Cstado de las quijagas x Y i/ /| o’d s 71
{Estado del interruptor de accion de martilo 7 V% / P ” P ]
|Estado del boton del seguro 4 a4 ” L L~ vy A
IEsladn del mango v / //// I’d )i b L~ b //'
[Estada de tn plaqueta de identificacien VoIf 7k ys | rd P!
JEstado de ia base de trabajo d S / e ) rd
Estado do las piezas de de irabaj d -~ s
Iasb;se o las piezas de agame ajo en / / / 4/ / /

FIRMA DE QUIEN EW EL PREGPERACIONAL

5
:
)

oPERADO POR: ™I G ~ ~ ’
CEOULA: ELQ,Q*S‘K:PA;‘\Q / / b:)""","

= Qhe-
ot —— /] e

e 3

==/ ] [ 7

W .5’ /4 / / / _
Vo.Bo. Responsable SST ' 4 ‘\w_ ‘L‘)& y “u CQ
FECHA WAL mc;dmné%rrmg%m E

asles
Observacion:
PUNTO CRITICO QUE INHABILITA EL EQUIPO PARA OPERAR: ] Fuera de sarvicio: SI___ No ___

NOTA IMPORTANTE: La inspeccidn preoperacicnai debe realizaria UNICAMENTE of OPERADOR del Equipo. En casa de necesitar ayuda adicional debe informarie a su
SUPERVISCOR SST quien tomard ia dechsidn mas sequra,




Y INSPECCION PREOPERACIONAL HERRAMIENTA Y EQUIPO MENOR Codiger 5173
:'q -!'mg‘mgmﬁw T ALADRO Version:

A | Fecha:
PROYEGTO: CONSOVCLO, L N & jumcacion: CoeRUD  PRICOIMG ed. LY
MODELD: Wi MARCA; AU\ - I Ry
SERIE: VWY Yshy semanaceL-wasTa DY Al g - g /25 y

DIA DE INSPECCION | ESTADO
DESCRIPCION LUNES MARTES MIERCOLES JUEVES VIERNES SABADOD DOMINGO
Bl mwaiBiMmIinalB i M/NAlB]MInal B Mm]na]l B m{na]l B M JNA

Estado del cable y las conexiones eléctricas 3 % ]6 ’b 1 & B

Estade del interrupior de encendido (Gatido)} Tb [5 % E}
JEstado del MANDRIL = 4 L
JEstado de fa lava def mandsl = > )
lE:nag; de los agujeros para la lave del 1} % B B

Estado dei cuerpo (CARGAZA) B 'B E B ‘75

Estado de las quijadas % ‘D it 5
Estado del interuptor de accidn de martille {5 & f$

Estado def boton del seguro £ )5 ™

Estado det mango 5 P-—) '])

Estado de la plagueta de identificacion 7 %
Festado de la bass de trabajo ¢ 1) 4
I!isi\::delas plezas de agarre de trabajo en [; B B g 9

. R bt i sy srnd B ROU N AUV OO N I BN

e e S L e

CEOULA A (BB S U PN o : - 5

orirano roR: J i 1 (" gt 7] i fA.‘\_J

[CEBULA: Qggv(l.(dg e ( j’ifi /

OPERADG POR: »

cEous: &7 %c %;DQ?% A ;'/Mw—— ‘ﬁﬂ/ ) 1

(OPERADO POR: Eﬂ@ 1S %;m . /

[eous 1D Bt Py ) 1 ) ]

[OPERADO POR: 0 N\, 1y T / [ !

CEDUA | | O Sn02Y L o

OPERADOPOR: \[ JCA Wy [T \S l ’

CEDULA: ~— . . ;
\Vo.Bo. Responsable 85T TV it U _Qjﬁ\bfb uloS sq,l Y - ,fcg;[_ﬂ ol @ml las

TECRA HAL ) ‘
Observacion:

PUNTO CRITICO QUE INHABILITA EL EQUIPO PARA OPERAR:

I

Fuera d¢ servicto; Si___

NoA_

NOTA IMPORTANTE: La inspeccién pracperacioral debe realizarla UNICAMENTE el OPERADOR del Equipo. En caso de necesitar ayuda adicional debe informarte 3 su
SUPERVISOR 5587 quian tomard 1a decisién més segura.




DE QUIEN ELABORO EL PREOPERACIONAL
h

LIC INSPECGION PREOPERACIONAL HERRAMIENTA Y EQUIPC MENOR Codige: S57.FT30
v Ml Vs QP .
KT IETAUCAS TMITA T I N ERY TALADRO L
" , Fecha:
PROVECTO: CoyEarcio AL & [vmcacon o CANR T | gy o
L b2 i
MODELQ: w1} A MARCA: Dl l - _
SERIE: DWW ACOR B [semanaoer -nasta \MW\F/08/0= ¥
= DiA DE INSPECCION / ESTADQ
DESCRIPCION LUNES MARTES | MIERCOLES JUEVES VIERNES SABADO DOMINGO
BlM/WAIBIiMINmAlE [ MTwal 8 % WAl B ] anal B L NA| B NiA
r
Estado del cable y las conexiones eléciricas y/ ] // > - ,j - @ (/ ( \
il
Estado del inteuplor de encendido (Gatito) |, gp 4 » 7 J /
W
JEetado del MANDRIL A1 % 2V # /
[Estado de 1a lave dal mandr » 7V i
Estado de kos aguleros para la lave del 4 ra
mandril / L e /, P I
»
Estado def cuorpo (CARCAZA) » v // d ! \ ]
g e o —
Estado de jas quijadas el ” Val B A
Estade del interruptor de accitn de martillo - L~ s Pz ~ I
Estado del botdn dal seguro e Ve 1
Estado del mango L 74 T J, ]
Estado de la plaqueta de identificacion ] v A 1 /
Estado de la base de trabajo )i >d g /
Estado de las piazas de agarre de trabajo en ‘/' / 4 /] \
& base
FIRMA

JOPERADC POR;

—

[CEDULA:
oreraco ror: Jodrdf o)

s jiogs 2 4 5

OPERADO POR:
CEDULA:

-
o o KR

_—
/
(

[OPERADO POR; AJ\CJ.!/ -

CEDULA:

)

4]

~

jorerana pok: B A 0ny oy -

CEDULA:

1oY ¢ <5 SO8

Mndvea{

V0.80. Reaponsable SST

—

FECHA HAL

X Uewt/oppe il

Obsaervacion:

PUNTO CRITICO QUE INHABILITA El. EQUIPC PARA OPERAR:

Fuera de servicio: Si__ No _Y

NOTA IMPORTANTE: La Inspeccidn precperaciona
SUPERVISOR $8T quien tomard ia decisién mas segura.

| debe reaiizarta UNICAMENTE el OPERADOR del Equipo. En caso do necestar ayuda adicional debe informarta a su




™ INSPECCION PREOPERACIONAL HERRAMIENTA Y EQUIPO MENOR Codige: SSTFT3
3 13 * QP Vi ion:
ETHAS ME ALXASTICHTA YR sty TALADRO SELEL
i Fecha:
PROYECTO: e [usicacion: esSweion V\OG -
MODELO: G Ve oMl |manca: De coa W r -
SERIE: Ne \GOG—L IsemanaveL-nasta W [ad /2 ¥
DIA DE INSPECCION f ESTADO
DESCRIPCION LUNES MARTES | MIERCOLES JUEVES VIERNES SABADO DOMINGO
B lmina[Blwfwa| s [ M wal B MINA| B m[wa|[B| M |NAl B Nifs
Estado del cable y las conexiones sikéctricas | @) e '\ P 7 p yd /fw T e
IEstado del intermuptor de encendido (Gatiic) » 7 " P e Py g
A A v -
|estado dei manDrIL p} / Kl 4 AT T P '
[Estado de I llave del mandri N 'Rra ' A P g
|Estado de Ios agujercs para 1z Have def P Ll P L~
roandril t‘) 1
Estado def cuerpo (CARCAZA) f) a1 1* v ~1 vd ” -
w P
IEstado de 123 quijadas oA i SV = ~ L ~ P
Estado def interruptor de accion de martiilo G BV I ,/ - A/ L
Estado del boton del sequro 0 7L 9% A day rl L~
[Estado det mango ] 2 r T - -l 7
Estado de la plaqueta de idenfificacion L) 4 -~ s 1 “
Estado de la base de trabajo 0/ i - L -
Estado de Jas piazas de agarre de trabajo en ¥ P Ve
|ia base h / /

.

> ]
oo~
[fo A% Th
OPERADG POR: o/ Cor Lfe
CEDLLA: 5
proweron free oo D

A |5 QY59 D D0

L)

POR Nea
IOPERADO POR:
JCEDULA:
[V0.Bo. Responsable 85T '
TECHE FALLASSO TECHA BEALZACION |
s [
A AY AY A
Observacion: /
{PUNTO CRITICO QUE INHABILITA EL EQUIPO PARA OPERAR! \Y | Fuera de sBfvicio: SI___ No _X,

NOTA IMPORTANTE: La inspeccion preaperacional dabe realizana UNICAMENTE e OPERADOR del Equipo. En caso de necesitar ayuda adicional debe informarie a su
SUPERVISOR SST quien tomaré 1a decision més sequra.




H

= LRC INSPECCION PREOPERACIONAL HERRAMIENTA Y EQUIPO MENOR Cogo: SSTFT38
T (9 V1Y QP ion:
PSR S (DA C S 3 TALADRO Yorslon2
- I Ls Fecha:
3 « ; ’ N: :
PROYECTO: Conscfe*> JoAYE uscacd - R
MODELO: ‘/-/;4‘3 MARCA: ) ] : E\
SERIE: EW D0 BAU—| [seuanaver -nasa M1 /0805 ]
DiA DE INSPECCION f ESTADO
DESGRIPCION LUNES MARTES | MIERGOLES JUEVES VIERNES SABADO DOMINGO
8 M[na MINAIB | MINAIBIMINAIB] M|NA B] M |NA| B | M NA
- 3 "
Estado del cable y las conexiones eléctricas 1 7 -~ / P 'd / 'Y
<
Estado del intarruptor da encerdido (Gatilo) ( 7 // L 7
. L
Estado del MANDRIL P g T e A1
Estado de la llave del mandri L / A il -
Estado de log afjujeros para fa ave del "
rmiandril d -~ B 4 L~
L -
Estado det cuema (CARCAZA) // , P e 4
o~
Eslado de las quijadas ~ / /(/ -
|Estado del intarruptor de accién de martifo | ] 1. rd
|Estado det boton del teguro 1 7 - " L
{Estads del mango -~ - s
Estada de la plaqueta de ideniificacion 6/ s T L
Estado de la base de trabajo Py 4 P 7
JEstado de ias piezas de agare de trabajo en » ¢ prd / e
la base i
FIRMA DE QUIEN ELABORO EL PREOPERACIONAL
[orERADG Por: Q \ M n t\w 3 N W
] L q
CEDULA: /_\ N 7. {]7 4 M
loPERADO PoR:
: -
OPERADD POR; - -
CEDUCA: /] #] by ‘
= YN
CBOULA: X \ i
OPERADO POR; .
JeenuLa: ek
= &=
o €4 £ a _mm -
FECHA X

Observacion:

PUNTO CRITICO QUE INHABILITA EL EQUIPO PARA OPERAR:

Fuera de servicio: §1__ No

NOTA IMPORTANTE: La inspeccién precperacional debe realizaria LNICAM)
SUPERVISOR SST quinn tomars la decision mas segura.
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